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SEALED AIR
ALLA FIERA DRINKTEC 2013

Know-how del packaging e dell’igiene per affrontare le sfide
presenti e future dell’'industria delle bevande e della birra

lla fiera Drinktec 2013
di Monaco Sealed Air ha
esposto soluzioni in grado

di rispondere, in termini di efficien-
za operativa e sostenibilita, alle piu
severe specifiche dell’industria del-
le bevande e della birra.

Dal 16 al 20 settembre il nuovo lea-
der globale della sicurezza alimen-
tare, dell’igiene e della protezione
dei prodotti fornira una prova tangi-
bile del suo know-how presentando
innovazioni destinate a determina-
re gli sviluppi del mercato di oggi e
di domani. Al centro dell’attenzione
saranno la riduzione dei costi e
delllimpronta di carbonio in tutta
la catena delle forniture, passando
per lo sfruttamento ottimale delle
risorse naturali ed elevati standard
di sicurezza per gli operatori.

L offerta Sealed Air si estende all’in-
tero spettro di attivita dell’industria
delle bevande e della birra, dalle
soluzioni di riempimento al riciclag-
gio delle bottiglie.

Sempre a Drinktec 2013 verranno
presentati, infine, i programmi Se-
aled Air Cryovac per uno sfrutta-
mento ottimale dell’energia e delle
acque.

Mantenimento della freschezza
Sul versante del packaging, le bu-
ste Cryovac® Proaseptic® a riempi-
mento asettico si sono disputati
I'attenzione dei presenti grazie alla
loro capacita di preservare, senza
aggiunta di additivi, la freschezza
dei prodotti naturali.

Espressamente sviluppate per be-
vande a base di latte e succhi di
frutta, impiegano una tecnologia
avanzata per garantire la genuinita
e la sicurezza alimentare. La con-

servabilita delle bevande risulta
estesa senza refrigerazione, garan-
tendo il pieno mantenimento del
valore nutritivo nonché della consi-
stenza, colore e sapore.

Il ridotto impiego di materiali di
packaging, I'uso di strutture con
elevate proprieta barriera esenti
da alluminio e I'eliminazione delle
emissioni di refrigeranti a base di
HFC garantiscono eccellenti risulta-
ti di sostenibilita.

Le buste asettiche sono la risposta
alle esigenze di sicurezza microbio-
logica e di differenziazione dei mar-
chi. La leggerezza delle confezioni
e la richiudibilita costituiscono,
infine, un innegabile argomento di
vendita.

Cento volte piu veloce

del lavaggio manuale

Alla fiera Drinktec 2013, Sealed Air
ha presentato Diversey™ BottleCa-
re™, un insieme di soluzioni per la
pulizia delle sale di imbottigliamen-
to, delle riempitrici, del trattamen-
to dei nastri trasportatori e delle
bottiglie. Una serie di dimostrazioni
dal vivo permettera ai visitatori di
rendersi conto della validita delle
soluzioni Diversey™ per quanto ri-
guarda I'efficienza operativa € la so-
stenibilita nella produzione della bir-
ra. ZipClean™2.0 & I'ultimo modello
di un sistema di pulizia brevettato ad
adduzione d’aria. Interamente auto-
matico, ZipClean™2.0 € cento volte
piu veloce delle procedure di lavag-
gio manuali e permette enormi eco-
nomie in termini di costi operativi e
manodopera. Grazie all'introduzione
di accumulatori di maggiore durata
e all’aggiornamento del software, il
sistema € in grado di funzionare piu
a lungo minimizzando le soste e in-
crementando la sicurezza rispetto
ad altri detergenti.

Un contributo effettivo al branding
Il sistema DivoSleek™ garantisce
un notevole aumento dell’efficienza
operativa nel pieno rispetto della
generale ricerca di sostenibilita. Si
tratta di un liquido di rivestimento
che migliora fortemente la qualita e
la presentazione delle bottiglie rici-
clate e che, grazie a una formulazio-
ne ad essiccazione rapida, elimina
i graffi aumentando il ciclo di vita
delle bottiglie e diminuendo i costi
operativi. Il sistema € integrato da
Divobrite™ Integra HD, detergente
antiscalfitture. Visto che I’'80% delle
decisioni d’acquisto avviene di fron-




te ai lineari, una presentazione otti-
male contribuisce efficacemente al
successo dei prodotti.

Riduzione di 65% nel consumo
d’acqua

Un video trasmesso in data stream
da un birrificio bavarese allo stand
della fiera ha fornitos una dimostra-
zione del trattamento Dicolube™
Sustain™. Si tratta di un sistema
ibrido che permette una riduzione

del 65% del consumo d’acqua e
che é gia impiegato in 100 linee di
numerosi paesi europei. Nel segno
della massima efficienza, lo stand
prevede una dimostrazione del si-
stema di monitoraggio a distanza
Diversey™ X-Controller. Tutti i siste-
mi che fanno capo a Diversey™ Bot-
tleCare™ sono stati espressamente
sviluppati per garantire la continu-
ita delle risorse dei clienti e il suc-
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Con marchi noti e innovativi quali Bubble Wrap® (prote-
zione a bolle d’aria), Cryovac® (soluzioni per il packaging
alimentare), Diversey® (soluzioni per pulizia e I'igiene), Se-
aled Air offre soluzioni efficienti e sostenibili che creano
valore commerciale per i propri clienti, migliorano la qualita
della vita dei consumatori e garantiscono un ambiente piu
sano e piu pulito alle future generazioni. Sealed Air ha fatto
registrare nel 2012 un fatturato di circa $ 7,6 miliardi, da
lavoro a circa 25.000 dipendenti ed ha clienti in 175 pae-

si. SmartLife® & I'approccio di Sealed Air Corporation per
I'avanzamento degli obiettivi di sostenibilita all'interno di
tutta la sua organizzazione globale. Avvalendosi delle risor-
se umane del gruppo e di sistemi analitici che permettono
di studiare e sfruttare il valore dei prodotti durante il loro
intero ciclo di vita, SmartLife™ esprime I'impegno di Sealed
Air nei confronti dei propri stakeholder: far comprendere i
vantaggi economici e I'impatto delle soluzioni di packaging
per conseguire obiettivi ecologicamente sostenibili.

Siamo qui per
rendere piu facile il
vostro lavoro

Sappiamo che il vostro lavoro non & facile. Puo essere complicato, frustrante,
magari stressante. Ma noi di Sealed Air pensiamo che le cose possano
cambiare, se il vostro partner ha le necessarie capacita e competenze.
Per questo abbiamo unito I'esperienza del packaging Cryovac® e le
soluzioni per I'igiene Diversey™, per offrire all’industria alimentare e delle
bevande un approccio totale di sistema.

Le nostre soluzioni uniche, completate da un servizio ineguagliabile,
vi permetteranno di migliorare la sicurezza alimentare, prolungare la
conservabilita dei prodotti, ottimizzare I'efficienza operativa e fare dei
vostri marchi una carta vincente.

Meno preoccupazioni, piti creativita. Questa si che é tranquillita.

Per scoprire come i sistemi di packaging Cryovac®
e le soluzioni per I'igiene Diversey™
possono influire positivamente sul vostro business
www.CryovacDiversey.com
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